Sucha pieczec z miedzianym stemplem

KONSERWACIJA

wersja 1.0

Konserwacja prasy w trakcie jej uzycia wymaga praktycznie tylko jednego istotnego
zabiegu — smarowania powierzchni stycznych ruchomych czesci. Do tego celu nadaje sie
uniwersalna rzadka wazelina 00, 0; na bazie ropy lub silikonu. Absolutnie nieodpowiednim
srodkiem jest grafitowy smar plastyczny.

Czestotliwos¢ smarowania zalezna jest od stopnia wykorzystania stempla i od sity
ttoczenia. Czym wiekszy nacisk na dzwignie, tym wieksze potencjalne zuzycie powierzchni
stycznych w przypadku niewystarczajgcego nasmarowania. Ogdlnie znang zasade ,kto
smaruje, ten jedzie” mozna w tym przypadku zmodyfikowaé¢ na ,kto smaruje, ten ttoczy
sprawnie, tatwo i przez dtugi czas”. Uszkodzenie powierzchni $lizgowych przenoszacych site
dzwigni na pionowy trzpien oznacza koniecznos¢ uzycia wiekszej sity nacisku na dzwignie, co
powoduje przecieranie sie trzpienia az do momentu, kiedy stempel zatnie sie w pozycje dolnej
i dzwignia nie wréci z powrotem. W takiej sytuacji smarowanie jest juz zbedne; konieczne jest
nabycie czesci zamiennych dla dzwigni, trzpienia i w wiekszosci przypadkéw rowniez osi
dzwigni.

Na ponizszych ilustracjach przedstawiono trzy miejsca, w ktdérych prase nalezy
regularnie smarowac. Czestotliwos¢ konserwacji zalezna jest od intensywnosci uzycia
stempla. Poszczegdlne miejsca wymagajgce smarowania przedstawiono w kolejnosci wedtug
waznosci nanoszenia smaru. Na ostatniej ilustracji przedstawiono smarowanie osi dzwigni
za pomocg oleju silikonowego w sprayu. Patrz

http://www.hotair.cz/detail/chemie/k-cisteni/silikonovy-olej-ve-spreji-150ml.html .

0O$ mozna oczywiscie posmarowac takg samg wazeling, co inne miejsca, ale w takim
przypadku konieczne bedzie wyci$niecie osi z boku przy uzyciu odpowiednich narzedzi
(mtoteczek + klin) i posmarowanie wneki dla osi od wewnatrz.
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